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Yatnumschalter mit elektromagnetiscker Betatigungseinriclitung. 


An sich sind zur Betatigung von Va-kuum- 
schaltern bekanntlicli nur sehr kleine Ener- 
gien niitig. Jedoch neigen die Kontakte 
von Vakuumschaltern infolge Fehlens jeder 
Oxydbildung stark zum VerschweiBen mit- 
einander. Tritt ein solches VerschweiBen der 
Kontakte aber ein, so sind verhaltnismafiig 
grofie Krafte erforderlich, um die Kontakte 
zu trennen. Werden Vakuumschalter elektro- 
magnetisch betatigt, so ist damit zu rechnen, 
daB dieselben gelegentlich einmal niclit ab- 
schalten, wenn die Magnetspulen nur so stark 
bemessen sind. daB sie dem normalen Be- 
Iriebszustand geniigen. Man ist dalier ge- 
zwungen, die Spulen unnotig stark zu dimen- 
sionieren nnd die Scbalter dadurch niclit un- 
wesentlich zu vergroBern. Trotzdem ist man 
nicht sicher, daB bei einer gelegentlich ein- 
mal auftrctenden besonders starken Ver- 
schweiBung die Kontakte auch wirklich ge- 
trennt werden. 


kuum zwar eine groBe Zugfestigkeit gegen 
ruhige oder langsam und stetig steigende 
Belastung besitzt, daB sie jedoch verhaltnis- 
mafiig sprode ist und sich daher durch Schlag 
oder StoB leicht zerstoren laBt Beim Va- 
kuumschalter gemafi der Erfindung wirken 
demgemiiB die elektromagnetischen Zug- 
krafte nicht unmittelbar auf die Kontakte 
oder deren Trager, sondern es ist ein Anker 
vorgesehen, welcher beim Ausschalten durch 
von den elektromagnetischen Kraften er- 
zeugte, in ihm aufgespeicherte kinetische 
Energie die Kontakte ruckartig offnet. Die 
Erfindung ist in der Zeichnung beispiels- 
weise erlautert 

Es stellt dar: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen 
Vakuumschalter, 

Fig. 2 einen teilweisen Langsschnitt durch 
eine andere Ausfuhrungsform, 

V\fr 1 own T/pTio^ohmtt durch eine wei- 


1 ist einTreststehender Kontakt, der sich 
am Ende eines Stabes 2 befindefc. Ein be- 
weglicher Gegenkonfcakt 3 ist auf einer Kon- 
taktplatte 4 befestigt und kann in dcr Boh- 
rung eines aus feuerfestem Isoliermaterial 
Lestehenden rohrenformigen Hohlkorpers 5 
gleiten. Er wird durch eine Feder G, welclie 
sich gegen eine Isolierplatte 7 stutzt, gegen 
den feststehenden Kontakt 1 gedrftckt. Die 
Isolierplatte 7 ist vermittelst zweier Bolzen 8 
und 9 mit einem flanschartig ausgebildeten 
Ende 10 des rohrartigen Isolierkorpers 5 fest 
verbunden. Der Stab 2 ist iiber den Flansch 
10 hinaus verlangert und mit einer Strom- 
zufuhrungskappe 11 beispielsweise ver- 
sehweiBt, welche den einen aufiern Pol des 
Schalters bildet. Die bewegliche Kontakt- 
platte 4 ist mittelst eines biegsamen Kabels 
12 mit dem Bolzen 9 verbunden. Das freie 
Ende dieses Bolzens 9 ist weiterhin mittelst 
eines Kabels 13 mit einer zweiten Strom- 
zufukrungskappe 14 ebenfalls beispielsweise 
verschweiBt. An den Bolzen 8 und 9 gefuhrt, 
gleitet ein Anker 15, zweekmaBig von 
wesentlich groBerer Masse als der bewegliche 
Kontakt und sein Trager, der jedoch von 
diesen Bolzen durch Isolierrohre LG isoliert 
ist. Dieser Anker 15 bestelit, um eine ein- 
f ache Montage zu ermoglichen, aus zwei rohr- 
formigen Halften, die durch irgendwelche 
bekannten Mittel zusammengehalten werden. 
Der Anker 15 wird durch eine Schrauben- 
feder 17 in der gezeichneten Stellung ge- 
halten. Er tragt an der einen Seite zwei 
Stifte 18, welche sich durch Bohrungen 19 
eines zweiten Flansches des rohrformigen 
Isolierkorpers 5 hindurchbewegen konnen. 

tJber die AuBenwand des zweckmaBiger- 
weise rohrformig ausgebildeten Valomm- 
gefaBes 20 ist eine Magnetspule 21 ge- 
schoben. 

Die "Wirkungsweise . ist folgende: 
Wird die Magnetspule 21 erregt, so wird 
der Anker 15 in die als Solenoid wirkende 
Spule 21 hereingezogen. Der erste Teil der 
Bewegung erfolgt vollkommen frei, lediglich 
gegen die Wirkung der Feder 17. Erst wenn 
der Anker 15 eine gewisse Geschwindigkeit 


erreicht Eat, kommen die Stifte 18 mit dei» 
Kontaktplatte 4 in Beruhrung, wodurch die 
Kontakte 1 und 3 ruckartig getrenut werden. 
Die im Augenblick der Kontakttrennung 
zur Verfuguug stehende Kraft ist hierbei 
naturnotwendig ein Vielfaches der Kraft, die 
die Spule 21 auf den Anker bei Beginn der 
Bewegung ausubt. Selbst eine sehr stark aus- 
gebildete SchweiBstelle zwischen den Kon- 
takten wird durch dieses stoBartige Auf- 
prallen zerrissen. 

Um zu vermeiden, daB die Magnetspule 

21 wakrend der ganzen Dauer der Offnungs- 
periode unter Strom steht und um den Schal- 
ter mogliehst sicher gegen Erschutterungen 
zu machen, ist es zweekmaBig, den beweg- 
lichen Kontakt in der Offnungsstellung zu 
arretieren und gleichzeitig die Spule 21 aus- 
zuschalten. Zu diesem Zwecke ist in der 
Fig. 1 die Kontaktplatte 4 an der dem Kon- 
takt 3 entgegengesetzten Seite bei 22 klinken- 
formig ausgebildet. Eine Gegenklinke 23, 
welche um einen Punkt 24 drehbar ist und 
durch eine Feder 2:5 gegen die Klinke 22 
gedruckt wird, tragt an ihrer einen Seite eine 
federnde Yerlangerung 26 und isoliert von 
dieser einen Kontakt 2>7. Ein Gegenkontakt 
28 ist mechanisch und elektrisch mit dem 
Bolzen 8 verbunden. Auf Verlangerungen 
der Bolzen -8 und 9 kann ein zweiter Anker 
29, welcher gegeniiber den Bolzen 8 und 9 
isoliert ist, gleiten. Er wird durch Federn 
30 in der gezeichneten Lage gehalten. Die 
beiden Kontakte 27 und 28 sind durch bieg- 
same Litzen 31 und 32 mit Einschmelz- 
drahten 33 und 34 verbunden und mittelst 
derselben durch die Wandung des Glas- 
gefaBes 20 hindurchgefuhrt. Auf der AuBen- 
wand des GlasgefaBes 20 befindet sich eine 
zweite, zweekmaBig kleinere Magnetspule 35. 

Die Wirkungsweise dieser Hilfseinrich- 
tung ist folgende: 

Hat der Anker 15 nach Beruhrung mit 
der Kontaktplatte 4 die Kontakte geniigend 
weit geoffnet, so kommen die beiden Klinken 

22 und 23 zum Eingriff. Hierdurch werden 
in diesem Augenblick die Kontakte 27 und 
28 geoffnet und damit der durch die Magnet- 
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spule 21 flieBende Strom uiJ^M^eken. Die 

Kontakte werden durch die iHSingriff be- 
findlichen Klinken 22 und 23 geoffnet ge- 
halten. Soil der Schalter sehlieBen, so wird 
die Magnetspule 35 erregt, sie zieht den 
Anker *29 in sicli hinein, welcher mit einer 
Nase 36 die Klinke 23 gegen die Wirknng 
der Feder 25 herunterdruckt, wodurcli die 
Klinke 22 und mit ihr der bewegliclie Kon- 
takt 3 freigegeben und dureli die Wirkuug 
der Feder 6 zur Bertihrung mit dem Kon- 
takt 1 gebracht wird. 

Bei der Ausfuhrungsform naeh der Fig. 2 
sind die Teile im wesentlichen diesclben wie 
in Fig. 1, nur mit folgendem Untersehied: 
Ein Anker 37 mit Stiften 38 ist vor- 
gesehen. welcher unter der Wirknng einer 
Feder 39 steht. Eine Magnetspule 40 ist an- 
geordnet, welche bei Einsclialtung den Anker 
37 in sich hineinzieht und damit die Feder 
39 spaimt. Bei Stromunterbreehung ist der 
Anker 37 der Kraft der Feder 39 uberlassen, 
.so daft er eine entsprechende Beschleunigung 
erfahrt und mit seinen Stiften 38 gegen die 
Kontaktplatte 4 schlagt und dadurch das 
Offnen der Kontakte bewirkt. Bei der Aus- 
fuhrungsform nach Fig. 3 sind die Kontakte 
1 und 3 im Innern eines GrlasgefaBes 41 ein- 
•ieschmolzen. Der eine Teil dieses Glas- 
gefaBes ist als elastisches Wellrohr 42 aus- 
gebildet. Dieses GlasgefaB ist im Innern 
eines Rohres 43 in beliebiger Weise, zum 
Beispiel durch Kitt 44, befestigt. Das Rohr 
43 ist von einem weiteren Rohr 45 umgeben, 
and beide Rohre zusammen bilden die Euh- 
rung fur den Anker 15, der in gleicher Weise 
wie beim Gegenstand der Fig. 1 durch eine 
Magnetspule 21 entgegen seiner Schwerkraft 
und gegen eine (nicht gezeiclmete) Feder be- 
wegt werden kann, so daB seine Stifte 18 
gegen die Kontaktplatte anstoBen und da- 
durch eine Trennung der Kontakte 1 und 3 
bewirkt wird. Bei 46 sind Begrenzungen fur 


die Bewegung der Kont^^^^itte und damit 

des Kontaktes 3 angedeuW^ 

PATENT AtfSPRUCH : 
Vakuumschalter mit elektromagnetischer 
Betatigungseinrichtung, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die elektromagnetischen Zug- 
krafte nicht unmittelbar auf die Kontakte 
oder deren Triiger wirken, sondern ein 
Anker von grofierer Masse als der bewegliche 
Kontakt und sein Trager vorgesehen ist, wel- 
cker beim Ausschalten durch von den elektro- 
magnetischen Kraften erzeugte, in ihm auf- 
gespeiclierte kinetische Energie die Kontakte 
ruckartig of fnet. 

UNTERANSPRUCHE: 

1. Vakuumschalter nach Patentanspruch, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Anker und 
die Kontakte in einem gemeinsamen Va- 
kuumgefafi eingeschlossen sind. 

2. Yakuumschalter nach Patentanspruch, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Anker sich 
auBerhalb des YakuumgefaBes befindet 
und auf die Kontakte vermittelst eines 
elastischen Wandungsteils des Yakuum- 
gefaBes wirkt. 

3. Yakuumschalter nach Patentanspruch, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kontakte 
nach erfolgter Betatigung in ihrer Stel- 
lung arretiert werden und der Strom der 
Magnetspule mittelst Hilf skontakte gleich- 
zeitig ausgeschaltet wird. 

4. Yakuumschalter naeh Patentanspruch und 
Unteranspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine zweite Magnetspule vorhanden 
ist, welche 'die Arretierung der Kontakte 
lost, wodurch dieselben durch die Wir- 
kung einer Feder in die Einschaltstellung 
zuruckgefuhrt werden. 

BIRKA REGULATOR G. M. B. H. 
Ernst ROZUMEK. 
Vertreter: tfAEGELI & Co., Bern. 


<CH 169467A I > 


Birka Regulator G. m. b. H. and 
Ernst Rozumek 


Patent Nr. 169467 
1 Blatl 



Nr 1694/67 


AUSLEGESCHRIFT 


Nr 1694/67 



SCHWEIZER1SCHE EIDGENOSSENSCHAFT 

EIDGENOSSISCHES amt FOR geistiges eigentum 


Klassierung: 
Int. CL: 

Anmeldungsdatum: 
Prioritat: 

Gesuch bekanntgemacht: 


8m, 12 
D06p 1/14 

6.Februar 1967, I8Uhr 

Deutschland, 5. Febmar 1966 
(F 48364 IVc/8m) 

31. Mai 1968 


HAUPTPATENTGESUCH 

Farbenfabriken Bayer Aktiengesellschaft, Leverkusen (Deutschland) 

Verfahren zum Farben von Textilmaterialien unter Verwendung von 

3-Imino-isoindoleninen 

Heinz Griepentrog, Koin, und Rudolf Koch, Koln-Hohlweide (Deutschland), sind als Erfinder genannt worden 


I 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
zum Farben von Textilmaterialien mit waBrigen Disper- 
sionen, die ein fiir die Herstellung von metallhaltigen 
phthalocyaninahnlichen Phthalocyaninen oder metall- 
haltigen phthalocyaninahnlichen Farbstoffen auf der 5 
Faser geeignetes 3-Imino-isoindolenin, eine fiir die 
Bildung der metallhaltigen Farbstoffe erforderliche 
MetaUverbindung und als Dispcrgicrmittel einen Poly- 
glykolather enthalten; das Verfahren ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Dispergiermitte! solche Poly- <io 
glykolather zugegen sind, die der Formel 
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cntsprcchen, in der Ri fiir einen aliphatischen Kohlen- 
wasserstoffrest mit 8-12 Kohlenstoffatomen, insbeson- 
dere fiir den Nonylrest, und R- fiir Wasserstoff oder 
fur den Cyclohexyiamino<methylrest stehen, wahrend n 
eine Zahl von 20-35, vorzugsweise eine Zahl von 28 
bis 32, ist. 

Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren ge- 
farbten Textilmaterialien besitzen vor den Textil- 
materialien, die mit metallhaltigen Phthalocyaninen oder 
metallhaltigen phthalocyaninahnlichen Farbstoffen in 
der bishcr iiblichen Weise unter Verwendung anderer 
drspergierend wirkender Polyglykolather, z. B. unter *> 
Verwendung der Polyglykolather von Fettalkoholen 
oder von Fettsaureamiden gemaB der franzosischen 
Patentschrift Nr. 1 391 503, gefarbt sind, den Vorteii, 
daB sic im Gegensatz zu diesen Polyglykol'athern dine 
einwandfreie Hydrophobierung. beispielsweise mit han- 35 
delsiiblichen Silikonemulsionen oder zirkonsalzhaltigen 


Dieser Vorteil ist von groBer praktischer Bedeutung, 
insbesondere fiir TextLlmaterialiien, die als Zelte, 
Markisen und ahnliche Allwetterartikel dienen soilen. 
Denn Materialien dieser Art werden vornehmlich mit 
metallhaltigen Phthalocyaninen oder metallhaltigen 
phthalocyaninahnlichen Farbstoffen, die sich durch ihre 
Brillanz und Lichtechtheit auszeichnen, gefarbt und 
miissen anschlieBend hydrophobiert werden. 

Als Polyglykolather der eingangs angegebenen For- 
mel seien beispielsweise die Einwirkungsprodukte von 
30 Mol Athylenoxyd auf 1 Mol p-Nonylphenol oder 
von 28 Mol Athylenoxyd auf 1 Mol 2-Cyclohexylamino- 
mcthyl-4-nonylphenol angefiihrt. 

Die erforderlichen Mengen an den erfindungsgemaB 
zu verwendenden Polyglykolathern lassen sich durch 
Vorversuche leicht ermitteln; im allgemeinen empfiehlt 
es sich, die Polyglykolather und die zur Herstellung der 
Farbung erforderliche Mischung aus den 3-Iminoiso- 
indoleninen und den Metallverbindungen in etwa 
gleichen Mengen einzusetzen. 

Das Farben der Textilmaterialien mit den fiir die 
Herstellung von metallhaltigen Phthalocyaninen oder 
metallhaltigen phthalocyaninahnlichen Farbstoffen auf 
der Faser "geetgneten 3-Imino-isoindoleninen und den 
fiir die Bildung der metaMhaltigen Farbstoffe erforder- 
lichen Metallverbindungen kann in der iiblichen Weise 
durchgefiihrt werden; verwiesen sei z. B. auf Melliand 
Textilbericht 1964, Seiten 789-796, auf Angewandte 
Chcmie 68, Seiten 133-150 und auf die franzosische 
Patentschrift Nr. I 023 765. , 

Die in den folgenden Beispielen angegebenen Telle 
sind Gewichtsteile. , . , . 

Beispiel I 

Ein schweres Baumwollgewebe (340 g/m-) wird auf 
dem Foulard mil der nachstehend beschriebenen yvaB- 
rigen Dispersion impragniert, dann bei etwa 10O C 
aptrnrknet und noch 4 Minuten auf 150°C erhutzt. 


Hiernach wird das Gewebe in l^Ptiblichen Weise mit 
heiBcm Wasscr gespult und mit einer waBrigen Losung 
behandelt, die im Liter 5 cm 1 Salzsaure und ! g Na- 
triumnitrit enthalt. AbschlieBend wird das Cewcbe 
alkalisch gescift und gespiilt. Das so gefarbte Gewebe 
liiBt sich mit zirkonsalzhaltigen waBrigen Paraffin- 
emulsionen in dcr ublichen Weise hervorragend hydro- 
phobieren. 

Die zum Farben verwendete waBrige Dispersion war 
dadurch bereitet worden, daB 16 Teile l-Amino-3- 
imino-isoindolenin, 4 Teile hydroxyathylamino-essig- 
saures Kupfer, 20 Teile Methanol, 20 Teile des Ein- 
wirkungsproduktes von 30 Mol Athylenoxyd auf 1 Mol 
p-Nonylphenol, 30 Teile Triathylenglykol und 70 Teile 
Harnstoff mit Wasser unter Ruhren auf 1000 Teile 
aufgefiillt wurden. 

Beispiel 2 

Man verfahrt wie in Beispiel 1 beschrieben, ver- 
wendet jedoch zum Farben eine waBrige Dispersion, 
die anstelle des Einwirkungsproduktes von 30 Mol 
Athylenoxyd auf I Mol p-Nonylphenol die gleiche 
Menge des Einwirkungsproduktes von 28 Mol Athylen- 
oxyd auf 1 Mol 2-Cyclohexylaminomethyl - 4 - nonyl- 
phenol enthalt. Das so gefarbte Gewebe laBt sich mit 
zirkonsalzhaltigen waBrigen Paraffinemulsionen eben- 
falls hervorragend hydrophobieren. 

Verwerrdet man eine Farbeflotte. die anstelle der in 
den Beispielen 1 und 2 angefiihrten Polyglykolather 
die gleiche Menge eines mehrere Benzolkerne besitzen- 
den und bislang als Dispergiermittel verwendeten han- 
delsublichen Polyglykolathers enthalt, so laBt sich das 
gefarbte Gewebe mit zirkonsalzhaltigen waBrigen Paraf- 
finemulsionen nicht erfolgreich hydrophobieren. Dies 
geht aus dem folgenden Vergteichsversuch hervor. 

Schwere Baumwoli gewebe (340 g/m 2 ) wurden ent- 
sprechend der Arbeitsweise des Beispiels 1 unter Mit- 
verwendung der erfindungsgemiiB zu verwendenden 
Polyglykolather bzw. unter Mitverwendung eines 
mehrere Benzolkerne besitzenden und bislang als Disper- 
giermittel verwendeten handelsublichen Polyglykolathers 
gefarbt und* anschlieBend mit einer handelsublichen 
zirkonsalzhaltigen Paraffinemulsion hydrophobic rt. Von 
den behandelten Geweben wurde jeweils ein Abschnitt 
von 50 X 50 cm in einen Rahmen so eingespannt, daB 
eine Mulde entstand; dicse Mulde wurde 8 cm hoch 
mit Wasser gefullt und 48 Stunden stehengelassen. Nach 
dieser Zeit war bei den Gewebeabschnitten, die unter 
Mitverwendung der erfindungsgemaB zu verwendenden 
Polyglykolather gefarbt und dann hydrophobiert waren, 
noch kcin Wasser durchgelaufen, wahrend bei dem 
Gewebeabschnitt, der unter Mitverwendung des mehrere 
Benzolkerne besitzenden und bislang als Dispergier- 
mittel verwendeten handelsublichen Polyglykolathers 
gefarbt und dann hydrophobiert war, bereits nach 6 
Stunden Wasser durchgelaufen war. 

Beispiel 3 

Man verfahrt wie in Beispiel 1 beschrieben, yer- 
wendet jedoch zum Farben eine waBrige Dispersion, 
die dadurch bereitet worden war, daB 15 Teile 1-Amtno- 
3-imino-5(6)-phenyl-isoindotenin, 5 Teile hydroxyathyl- 
amino-essigsaures Kupfer, 20 Teile Methanol, 20 Telle 
des Einwirkungsproduktes von 30 Mol Athylenoxyd auf 
1 Mol p-Nonylphenol, 30 Teile Triathylenglykol und 
70 Teile Harnstoff mit Wasser unter Ruhren auf 1000 
Teile aufgefiillt wurden. 
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Das so gef Gewebe laBt sich mit zirkonsalz- 
haltigen waBrigen Paraffinemulsionen in der ublichen 
Weise hervorragend hydrophobieren. 

5 Beispiel 4 

Man verfahrt wie in Beispiel 1 beschrieben, vcr- 
wendct jedoch zum Farben eine waBrige Dispersion, 
die dadurch bereitet worden war, daB 20 Teile I-Amino- 
3-imino-5(6)-methoxy-isoindolenin, 4 Teile hydroxy- 

io athylamino-essigsaures Kupfer, 20 Teile Methanol, 20 
Teile des Einwirkungsproduktes von 30 Mol Athylen- 
oxyd auf 1 Mol p-Nonylphenol, 30 Teile Triathylen- 
glykol und 70 Teile Harnstoff mit Wasser unter Ruhren 
auf 1000 Teile aufgefiillt wurden. 

15 Das so gefarbte Gewebe laBt sich mit zirkonsalz- 
haltigen waBrigen Paraffinemulsionen in der ublichen 
Weise hervorragend hydrophobieren. 

Beispiel 5 

Man verfahrt wie in Beispiel 1 beschrieben, ver- 
wendet jedoch zum Farben erne waBrige Dispersion, 
die dadurch bereitet worden war, daB 16 Teile 1-Amino- 
3-imino-isoindoienin, 4 Teile hydroxy athylamino-essig- 
saures Nickel, 20 Teile Methanol, 20 Teile des Ein- 
25 wirkungsproduktes von 30 Mol Athylenoxyd auf I Mol 
p-Nonylphenol, 30 Teile Triathylenglykol und 70 Teile 
Harnstoff mit Wasser unter Riihren auf 1000 Teile 
aufgefiillt wurden. 

w Das so gefarbte Gewebe laBt sich mit zirkonsalz- 
haltigen waBrigen Paraffinemulsionen in der ublichen 
Weise hervorragend hydrophobieren. 

Beispiel 6 

35 Man verfahrt wie in Beispiel 3 beschrieben, ver- 
wendet jedoch zum Farben eine waBrige Dispersion, die 
anstelle des Einwirkungsproduktes von 30 Mol Athylen- 
oxyd auf 1 Mol p-Nonylphenol die gleiche Menge des 
Einwirkungsproduktes von 28 Mol Athylenoxyd auf 

40 1 Mol 2-Cyclohexylaminomethyl-4-nonyIphenol enthalt. 

Das so gefarbte Gewebe laBt sich mit zirkonsaJz- 
haltigen waBrigen Paraffinemulsionen in der ublichen 
Weise hervorragend hydrophobieren. 

45 Beispiel 7 

Man verfahrt wie in Beispiel 4 beschrieben, ver- 
wendet jedoch zum Farben eine waBrige Dispersion, 
die anstelle des Einwirkungsproduktes von 30 Mol 
Athylenoxyd auf 1 Mol p-Nonylphenol die gleiche 

*> Menge des Einwirkungsproduktes von 28 Mol Athylen- 
oxyd auf 1 Mol 2-Cyclohexylaminomethyl - 4 - nonyl- 
phenol enthalt. 

Das so gefarbte Gewebe laBt sich mit zirkonsalz- 
haltigen waBrigen Paraffinemulsionen in der ublichen 

35 Weise hervorragend hydrophobieren. 

Beispiel 8 

Man verfahrt wie in Beispiel 5 beschrieben, ver- 
60 wendet jedoch zum Farben eine waBrige Dispersion, die 
anstelle des Einwirkungsproduktes von 30 Mol Athylen- 
oxyd auf 1 Mol p-Nonylphenol die gleiche Menge des 
Einwirkungsproduktes von 28 Mol Athylenoxyd auf 
1 Mol 2-Cyclohexylaminomethyl-4-nonylphenol enthalt. 

« Das so gefarbte Gewebe laBt sich mit zirkonsalz- 
haltigen waBrigen Paraffinemulsionen in der ublichen 
Weise hervorragend hydrophobieren. 
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